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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

Программа государственной итоговой аттестации (далее -  ГИА) является 
составной частью программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих 
(далее -  ППКРС) по профессии 15.01.05 «Сварщик ручной и частично механизи­
рованной сварки (наплавки)» и включает в себя требования к знаниям, умения и 
навыкам обучающегося в соответствии с Федеральным государственным образо­
вательным стандартом среднего профессионального образования (далее - ФГОС), 
требования к результатам освоения ППКРС, порядок организации и сроки прове­
дения ГИА.

Программа государственной итоговой аттестации разработана в соответствии 
с:
- Федеральным законом от 29 декабря 2012г. № 273-ФЗ «Об образовании в Рос­
сийской Федерации» (с дополнениями и изменениями);
- Приказом Министерства просвещения Российской Федерации от 24 августа 2022 
№ 762 «Об утверждении Порядка организации и осуществления образовательной 
деятельности по образовательным программам среднего профессионального обра­
зования»;
- Приказа Министерства просвещения Российской Федерации от 24 августа 2022 
№ 762 «Об утверждении Порядка организации и осуществления образовательной 
деятельности по образовательным программам среднего профессионального обра­
зования» (с марта 2023 года);
- Приказа Министерства просвещения Российской Федерации от 08 ноября 2021 
года № 800 «Об утверждении Порядка проведения государственной итоговой ат­
тестации по образовательным программам среднего профессионального образова­
ния» (зарегистрирован Министерством юстиции Российской Федерации 07 декаб­
ря 2021 г., регистрационный № 66211);
- Приказ Министерства образования и науки Российской Федерации от 29 октября 
2013 г. №1199 «Об утверждении перечней профессий и специальностей среднего 
профессионального образования»;
- Приказа Министерства просвещения Российской Федерации от 17 мая 2022 г.№ 
336 «Об утверждении перечней профессий и специальностей среднего профессио­
нального образования и установлении соответствия отдельных профессий и спе­
циальностей среднего профессионального образования, указанных в этих переч­
нях, профессиям и специальностям среднего профессионального образования, пе­
речни которых утверждены приказом Министерства образования и науки Россий­
ской Федерации от 29 октября 2013 г. № 1199 «Об утверждении перечней профес­
сий и специальностей среднего профессионального образования»;
-Федеральных государственных образовательных стандартов среднего профессио­
нального образования (далее — ФГОС СПО) по профессии 15.01.05 Сварщик 
(ручной и частично механизированной сварки (наплавки) (далее - профессия);

-  Государственная итоговая аттестация обучающихся, завершающих обучение по 
ППКРС, является обязательной и проводится в порядке и в форме, установленным 
в техникумом.



Государственная итоговая аттестация является завершающим этапом 
оценки качества освоения обучающимися ГТГЖРС и проводится на основе прин­
ципов объективности и независимости.

Целью государственной итоговой аттестации является определение соот­
ветствия результатов освоения обучающимися основной профессиональной обра­
зовательной программы соответствующим требованиям федерального государст­
венного образовательного стандарта по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и 
частично механизированной сварки (наплавки). Предметом государственной ито­
говой аттестации выпускника по основной профессиональной образовательной 
программе 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (на­
плавки) является оценка качества подготовки выпускников, которая осуществля­
ется в двух основных направлениях:

оценка уровня освоения дисциплин; 
оценка компетенций обучающихся.

Формой государственной итоговой аттестации по образовательной програм­
ме среднего профессионального образования 15.01.05 Сварщик (ручной и частич­
но механизированной сварки (наплавки) проводится в форме демонстрационного 
экзамена.

Данный вид испытания позволяют наиболее полно проверить освоенность 
выпускником общих и профессиональных компетенций, дополнительных общих и 
дополнительных профессиональных компетенций, готовность выпускника к вы­
полнению видов деятельности, предусмотренных ФГОС.

Организация и проведение государственной итоговой аттестации преду­
сматривает большую подготовительную работу преподавательского состава и мас­
теров производственного обучения КГБПОУ «Эвенкийский многопрофильный 
техникум», систематичности в организации контроля в течение всего процесса 
обучения в техникуме.

В Программе государственной итоговой аттестации определены:
- вид государственной итоговой аттестации;
- материалы по содержанию государственной итоговой аттестации;
- сроки проведения государственной итоговой аттестации;
- этапы и объем времени на подготовку и проведение государственной ито­

говой аттестации;
- условия подготовки и процедуры проведения государственной итоговой 

аттестации;
- материально-технические условия проведения государственной итоговой 

аттестации;
- состав членов комиссии уровня и качества подготовки выпускников в пе­

риод государственной итоговой аттестации;
- тематика, состав, объем и структура задания обучающимся на государст­

венную (итоговую) аттестацию;
- перечень необходимых документов, представляемых на заседаниях госу­

дарственной экзаменационной комиссии;
- форма и процедура проведения государственной итоговой аттестации;
- критерии оценки уровня и качества подготовки выпускников.
Программа государственной итоговой аттестации ежегодно обновляется



предметной (цикловой) комиссией преподавателей, реализующих ОПОП профес­
сии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) и 
утверждается директором после её обсуждения и одобрения Педагогического со­
вета с обязательным участием председателя государственной экзаменационной 
комиссии.

Программа государственной итоговой аттестации согласовывается с пред­
ставителями работодателей.

При условии успешной сдачи демонстрационного экзамена, выпускнику тех­
никума присваивается соответствующая квалификация и выдается диплом о сред­
нем профессиональном образовании.

1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ГОСУДАРСТВЕННОЙ ИТОГОВОЙ
АТТЕСТАЦИИ

1.1. Область применения программы государственной итоговой атте­
стации

Программа государственной итоговой аттестации (далее -  ГИА) является ча­
стью программы подготовки квалифицированных рабочих и служащих в соответ­
ствии с ФГОС СПО по профессии: по профессии 15.01.05 «Сварщик (ручной и 
частично механизированной сварки (наплавки)», в части освоения видов профес­
сиональной деятельности:

технологические процессы сборки и электрогазосварки конструкций; сва­
рочное оборудование и источники питания, сборочно-сварочные приспособления; 
детали, узлы и конструкции из различных материалов; конструкторская, техниче­
ская, технологическая и нормативная документация.

В процессе ГИА осуществляется экспертиза сформированности у выпускни­
ков общих и профессиональных компетенций (ОК и ПК).

Общие компетенции, включающие в себя способность выпускника:
OK 1. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности приме­
нительно к различным контекстам;
ОК 2. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации ин­
формации и информационные технологии для выполнения задач профессиональ­
ной деятельности;
ОК 3. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 
развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, исполь­
зовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях;
ОК 4. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде;
ОК 5. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном 
языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного 
контекста;
ОК 6. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осоз­
нанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том 
числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, 
применять стандарты антикоррупционного поведения.
Профессиональные компетенции, включающие в себя способность выпускника:



Подготовительно-сварочных работ и контроль качества сварных швов после 
сварки:
ПК 1.1. Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконст­
рукций.
ПК 1.2. Использовать конструкторскую, нормативно-техническую и 
производственно-технологическую документацию по сварке.
ПК 1.3. Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществ­
лять настройку оборудования поста для различных способов сварки.
ПК 1.4. Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных спосо­
бов сварки.
ПК 1.5. Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку. 
ПК 1.6. Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под 
сварку.
ПК 1.7. Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрева 
металла.
ПК 1.8. Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки. 
ПК 1.9. Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометриче­
ским размерам, требуемым конструкторской и производственно­
технологической документации по сварке.
Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электро­
дом:
ПК 2.1. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из углероди­
стых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях свар­
ного шва.
ПК 2.2. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных метал­
лов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.
ПК 2.3. Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных 
деталей.
ПК 2.4. Выполнять дуговую резку различных деталей.
Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением:
ПК 3.1. Настраивать сварочное оборудование для частично механизированной 
сварки (наплавки) плавлением.
ПК 3.2. Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев ме­
талла в соответствии с требованиями производственно-технологической докумен­
тации по сварке.
ПК 3.3. Выполнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением 
простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и гори­
зонтальном пространственном положении сварного шва.
Выпускник должен обладать дополнительными профессиональными ком­
петенциями, соответствующими видам деятельности:
ДПК 2.5. Выполнять ручную дуговую сварку (наплавку) различных деталей по­
крытыми электродами при отрицательных температурах в условиях Крайнего Се­
вера.

1.2. Цели и задачи государственной итоговой аттестации
Целью государственной итоговой аттестации является установление соответствия 
уровня освоенности компетенций, обеспечивающих соответствующий разряд и



уровень образования обучающихся ФГОС СПО по профессии 15.01.05 Сварщик 
(ручной и частично механизированной сварки (наплавки). Государственная итого­
вая аттестация призвана способствовать систематизации и закреплению знаний и 
умений обучающегося по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично меха­
низированной сварки (наплавки) при решении конкретных профессиональных за­
дач, определять уровень подготовки выпускника к самостоятельной работе.

1.3. Количество часов, отводимое на государственную итоговую атте­
стацию:
ГИА.00 Государственная итоговая аттестация, всего недель 1 нед.

ГИА.02
Подготовка к сдаче демонстрационного экзамена 1 нед.

Сдача демонстрационного экзамена
23.06.2025-
26.06.2025

2. СОДЕРЖАНИЕ, ПОРЯДОК ПРОВЕДЕНИЯ И ОЦЕНКИ РЕЗУЛЬТАТОВ
ДЕМОНСТРАЦИОННОГО ЭКЗАМЕНА

2.1. Демонстрационный экзамен в 2025 году проводится на профильном 
уровне.

2.2. Содержание, порядок проведения и оценки результатов демонстрацион­
ного экзамена определяются в соответствии с Оценочными материалами демонст­
рационного экзамена профильного уровня (комплектом оценочной документации) 
по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки 
(наплавки), разработанные Институтом развития профессионального образования 
(ИРПО) (далее - ИРПО).

2.3. Используемый для проведения ГИА комплект оценочной документации 
(КОД 15.01.05-2-2025) представлен в приложении № 3 к настоящей Программе 
ГИА и включает в себя:

1) комплекс требований для проведения демонстрационного экзамена:
- организационные требования (в соответствии с установленным Порядком 

проведения ГИА);
- требование к продолжительности демонстрационного экзамена (в акаде­

мических часах);
- требования к содержанию (в соответствии с ФГОС СПО);
- требования к оцениванию (в соответствии с ФГОС СПО, при этом форму­

лировка критерия оценивания совпадает с наименованием профессиональной (об­
щей) компетенции);

- распределение баллов по критериям оценивания;
2) перечень оборудования и оснащения, расходных материалов, средств 

обучения и воспитания:
- перечень оборудования;
- перечень инструментов;
- перечень расходных материалов;
- оснащение средствами, обеспечивающими охрану труда и технику безо­

пасности;
3) примерный план застройки площадки демонстрационного экзамена:
- требования к застройке площадки;



- план застройки площадки;
4) требования к составу экспертных групп;
5) инструкция по технике безопасности;
6) образец задания.
2.4. Перевод полученного количества баллов, которое возможно получить 

за выполнение задания демонстрационного экзамена из 80 % в пятибалльную сис­
тему оценивания.

2.5. Перевод полученного количества баллов в оценки «отлично» («5»), «хо­
рошо» («4»), «удовлетворительно» («3»), «неудовлетворительно» («2») осуществ­
ляется ГЭК.

Максимальное количество баллов, которое возможно получить за выполне­
ние задания демонстрационного экзамена, принимается за 80 %.

2.6. Результаты перевода полученного количества баллов в оценки оформля­
ются протоколом ГЭК (Приложение № 1).

2.7. Статус победителя, призера чемпионатов профессионального мастерства, 
проведенных ФГБОУ ДПО ИРПО «Профессионалы», проведенных Агентством 
(Союзом «Агентство развития профессиональных сообществ и рабочих кадров 
«Молодые профессионалы (Ворлдскиллс Россия)») либо международной органи­
зацией «WorldSkills International», в том числе «WorldSkills Europe» и «WorldSkills 
Asia», и участника национальной сборной России по профессиональному мастер­
ству по стандартам «Ворлдскиллс» выпускника по профилю осваиваемой образо­
вательной программы среднего профессионального образования засчитывается в 
качестве, оценки «отлично» по демонстрационному экзамену в рамках проведения 
ГИА по данной образовательной программе среднего профессионального образо­
вания.

3. РЕЗУЛЬТАТЫ ГОСУДАРСТВЕННОЙ ИТОГОВОЙ АТТЕСТАЦИИ

3.1. После оформления протокола перевода полученных баллов за выполне­
ние заданий демонстрационного экзамена в оценку по пятибалльной шкале ГЭК 
принимает решения об утверждении результатов ГИА и присвоении/не присвое­
нии квалификации.

3.2. Решения ГЭК принимаются на закрытых заседаниях простым большинст­
вом голосов членов комиссии, участвующих в заседании, при обязательном при­
сутствии председателя комиссии или его заместителя. При равном числе голосов 
голос председательствующего на заседании ГЭК является решающим.

3.3. Решение ГЭК оформляется протоколом (приложение № 2).
3.4. Результаты ГИА объявляются в тот же день после оформления в установ­

ленном порядке протоколов заседаний ГЭК.

4. ПОРЯДОК АППЕЛЯЦИИ И ПЕРЕСДАЧИ ГОСУДАРСТВЕННОЙ
ИТОГОВОЙ АТТЕСТАЦИИ

4.1. По результатам ГИА обучающийся, участвовавший в ГИА, имеет право 
подать в апелляционную комиссию письменное апелляционное заявление о нару­
шении, по его мнению, установленного Порядка проведения ГИА и (или) о несо­



гласии с ее результатами (далее - апелляция).
4.2. Правила организации работы апелляционной комиссии, порядок подачи и 

рассмотрения апелляций, изменения и (или) аннулирования результатов ГИА в 
техникуме устанавливается Положением о проведении государственной итоговой 
аттестации по образовательным программам среднего профессионального образо­
вания в КГБПОУ «Эвенкийский многопрофильный техникум».

4.3. Лицам, не проходившим ГИА по уважительной причине, предоставляется 
возможность пройти ГИА без отчисления из техникума.

4.4. Лица, не прошедшие ГИА по неуважительной причине, и лица, получив­
шие на ГИА неудовлетворительные результаты, отчисляются из техникума.

Для прохождения ГИА лица, не прошедшие ГИА по неуважительной причи­
не, и лица, получившие на ГИА неудовлетворительные результаты, восстанавли­
ваются в техникуме на период времени, установленный техникумом самостоя­
тельно, но не менее предусмотренного календарным учебным графиком для про­
хождения ГИА по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизиро­
ванной сварки (наплавки).

Повторное прохождение ГИА для одного лица назначается техникумом не 
более двух раз.



ПРИЛОЖЕНИЯ

Приложение № 1

Министерство образования Красноярского края 
Краевое государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение 

«Эвенкийский многопрофильный техникум»
(КГБПОУ «ЭМТ»)

ПРОТОКОЛ
перевода полученных баллов

за выполнение заданий демонстрационного экзамена в оценку по пятибалльной шкале 
по основной образовательной программе среднего профессионального образования 

по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)

« _  » июня 20_ г. Группа №

№ п\ 
п

Фамилия, имя, отчество Количество баллов за вы­
полнение заданий демонст­

рационного экзамена

Оценка по
пятибалльной шкале

Председатель ГЭК 
Заместитель председателя 
Члены ГЭК



Приложение №2

Министерство образования Красноярского края 
Краевое государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение 

«Эвенкийский многопрофильный техникум»
(КГБПОУ «ЭМТ»)

ПРОТОКОЛ

заседания государственной экзаменационной комиссии 
по основной образовательной программе среднего профессионального образования 

по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)

« » июня 20 г. Группа №

Председатель ГЭК_________________________________________
Заместитель председателя___________________________________
Члены ГЭК_______________________________________________
Секретарь ГЭК___________________________________________

Определив соответствие результатов освоения студентами основной образовательной програм­
мы среднего профессионального образования требованиям федерального государственного образова­
тельного стандарта среднего профессионального образования по профессии 15.01.05 Сварщик (руч­
ной и частично механизированной сварки (наплавки), государственная экзаменационная комиссия 
приняла решение о присвоении уровня квалификации и выдаче документов о профессиональном обра­
зовании:

№ п\ 
п

Фамилия, имя, отчество Оценка, по­
лученная на 

ГИА

Присваиваемая квалификация Решение о выдаче 
документа

Председатель ГЭК 
Заместитель председателя 
Члены ГЭК



Приложение № 3

> ШЕРЖДЕМО

Прнкти Ф1 БОУ ДНО НИЮ 
01 25.IW.2024 .Yi> 01 -04-725

ОЦЕНОЧНЫ Е МATEР11AJIЫ 
ДЕМОНСТРАЦИОННОГО ЭК 1АМЁНА

Том I
(Комплект оценочной документации)

Код и нз именован не профессии 
{с пс ц 1 га. unmet я ) с ре д него 
профессиональном) пора игеання

15.01,05 (  вар ши к ( ручной и 
час ш ч и о м с\amru tpc|та \ 11 т  i старки 
(наплавки)

Лаи меииваинс квалнфикаци и
(наименование направленное \и)

('варщик (Сварщик ручной дуговой 
сварки плавящимся покрытым 
»лек! ]Н>Д0М-с&1ршик частично 
мех дни и i рота т шой с ва р к и 
плавлением)

Федеральный i осу. торе Г НСННЫН 
образовательный с таил ар г средней о 
профессионально! о оГ-рачовапия по 
профессии (епепиачмвч'шЗ средне!о 
н ро с j >есси о и ал ы ю 1 о оорало вш i и я 
(ФШС (1)0):

Ф1 ОС ( ПО но профессии 15,01,05 
Сварщик (ручной и частично 
мс.чан ишроваштой сварки 
(наплавки) утверждеткч о J 1рикалом 
Х1тш просвещения России or 15 
ноя оря 20-23 1 , М* КбЗ

Виды аттестации; 1 оеудзретвенная итоговая 
аттестация
11 ромеже i очная а п се i ai шн

Уровни демоне i paiwoHiioi о 
чкламсна;

Валовый
! 1рофи,п.ный

Шифр комплекта оценочной 
доке мешанни; КОД 15,0-1 J5  -2-2025
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демонеграционный знамен

демоне!рационный жтшен батечшю уровня

демоне граинонный замен профильно! о уровня

комплект оценочной документации

общая компетенция

оценочный материал
промежуточная а п ее шшя

профессиональная компетенция

среднее профессиональное oopa витание

федеральный т осу,харствсинын обратош т слыгый

стандарт среднею ирофтееенонздьного обратовлння, на

основе которою разработан комплект оценочной

документаций
центр проведения демонстрационного ж-имена

2. СТРУКТУРА КОД

Структура КОД включает;.

1. комплекс- требований для проведения демонарзпиоштого

ж та мена;

2. перечень оСщрудовлния и оснащения, расходных материалов, 
средств обучения и воспитания;

3. примерный план час i рои к н площадки Д);

4. требования к составу жхшершш труни;

5. ннсгрукинн по технике Скпонаеностн;

Ь, обратен чалаиин,



3.1 Комплекс ipttwBaiiwii для проведения Д А
Применимость КОД, Настоящий K<_V4 предназначен для организации 

и проведения ДА {уровней ДА) в рамках, видов апеегацнп но обра ювлгельным 
программам 11К К ука ишпым в таблице JM* 1,

Таблица X. 1
В  и  1 я т  t  с е т я м  и Х р о р с н ь  Д А

П А Л~!
Г И Д

Ь а ю л ы п  ч р о в е ш .

I { р о ф н  1ЫГЫН ТрОИСНЬ

КОД в маехи 11Д, I НА (Л'> ЬУ) разработан ил основе гребований 
к результатам освоения обрадойателыюи пробам мы ИЮ, установленных 
в соответствии с Ф1 ОС США

КОД в части 1 НА {ДА 1IV> разработан на основе требовании 

к. рслуль гл там освоения образова тельной и рои рам Мы Ci КС установленных 

в соответствия с Ф101’ (1И К включая квалификационные Еребовлиия, 

заявленные организациями» работодателями. шитересоватгьшн
в иолгоювке кадровсчнштегствутощей квалификации,

КОД s масти I ИД s ip  ПУ) включает составные части * инвариантную 
часть {обязательную часы», установленную наеюяншм КОД) и варитивную 

часть {необязательную). содержание ко юрой определяет образовательная 

ортатпашш самосины елыю на основе содержания реализуемой основной 
образовательной программы США включая квалификационные требования,
заявленные организациями. раоотодат елями. даннгересованпымн
в . подготовке кадров схюпютетвующсй квалификации, в том числе 
являющимися стороной дотовора о сетевой форме реализации
образовательных программ н {или} дот опора о практической подготовке 
обучающихся,





4
Общие npiани [анионные требования;

L ДЭ направлен на определение уровня освоения тшнуекинком 

материала, предусмотренного обрачова тельной прозраммой, и степени 

сформированное! и профедчдюнальныч \ мен и и и штыков путем проведения 

Не зависимой дкепертдюй опенки выполненных выпускником практических 

заданий в условиях реальных или смоделированных нрончводет венных 

процессов.
2, Д\> в рамках. I ИА проводится е использованием КОД. вклиненных 

обра зотш едиными орт лнн ктцнямн в программу ! I ! \

3, Задания ДЭ до метятся до главною тксиерта в день, 
пре д шее г вутошт н т лито начала ; Г).

4, обра лова тельная организация обеспечивает необходимые

технические условия для обеспечения чад линя ми во время ДЭ обучающимся, 

членов 1 ЭК, членов жеиерзмоц группы.

5, ДО нроводнтея в 1ШДЭ, представляющем собой площадку, 

оборудованн ую  т осшшенпую в СОО!ведет вни с КОД.

б., 11! 1ДЭ может располагаться на территории образовательной

Ор! зшшщщ. а при сетевой форме реализации обраювательных программ 

также на территории пион организации, обладающей иедаходнмымн

ресурсами для организации ШЩЭ.

7, Обучающиеся проходят ДЭ в Ц11ДЭ в составе жзамешшнопных
i рушь

К, Образовательная органичация знакомит с планом проведения: 

ДА обучающихся, сдающих ДЭ. и лип. обеспечивающих проведение 

ДЭ. нерок не позднее чем ли 5 рабочих лисп до даты проведения жчамепа.

V» Количество, общая площадь н состояние помещений,

предоставляемых для проведения ДЭ, должны обеспечивать проведение 

ДЭ в соответствии е КОД,

10, Не позднее чем та один рабочий день до даты проведения 

ДЭ главным т кс не ртом проводится проверка готовности III1ДЭ в присутствии



5
членов жеиерднон труним. обучающихся. а закже технического- жепер'т. 

назначаемой*. орт ашгещнен, на зерризерни которой расположен Щ1ДД 

ответственного м соблюдение устаззонлештых норм и правил охраны груда 

и техники бе{опасности,

11, I л,пипам же период осущее i вляется Осмотр Ц! LX), распределение 

обязашнчлей межлу членами ж:епершой группы ту опенке выполнений 

заданий Д1. а также распределение рабочих, мест межлу обучшозпимиея 

с неиоль юн эн нем способа случай 1103Ч выборки Резунлаш  распределения 

обязанноезей меж ту членами жеиершон труппы и распределения рабочих 

мест между обучающимися фпкенрутоюя i данным ткспёрзом 

в ежлветел вукчпих прюикотах.

12 Обучающиеся знакомятся со своими рабочими местами, под 

pyKomviciBoM I данного женерта также пошорни знакомя гея е планом 

проведения Д'Х условиями оказания первичной медтщинекой помощи 

в 1Ш;П, Факт ознакомления отражается §лавззыч женертом в протоколе 

распределения рабочих меез.

13= Допуск обучающихся в IЦ 1Д'>оеущеетв тяезся t лавным женертом 

на оивчтании документов, удоезоверякчшзх личноеть.

14, Образовательная орпшнтшш обязана не позднее nest за один 

ра*ч*чин день до дня проведения ДО уведомить злайнозо женерта об участии 

в проведении Д ') лтаоiора тассистента!



Tpefi<m;m»t* к* при киж и к м ы т п н  Д К 11рододж1Г1С1МмхтЬ 

Д ') кшнси! от вила а п с л а ш ш , уровня Д > ( таблица Ле 2 3

6
1 долина S: 2

Rru
аггсстааии > pCMU'l!|. Л >

( «ставная час п» 
КОД

(инвариантам 
Варна*пиная)

Продолжи т ел ЫЮП 1> 
Д)'

И \ * Инвариантная:чае н. 1 1, (Ml мин,
f НД «1 юный Инвариантная час п. 2-*, 30 мин.
1 НА » Р' 'фи. 11.МЫ5! Инвариантна* член. з **30 мин.

I ИД Профи u-iiuii
С̂ 1и>кутшос1.ь 

ннварнат! гной и 
варношптч! частей

нс болсе 4 ч. 30 мни, 1

ир- > )<vtJM(Tc3wH4*m. ас«< м, гр®1и<ч*»кч л .<*; ustatj
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I робщшшч к шцннпншжк Распределение дплчетш максимальных баллов

(Таблица У . '  5 I чаш кит иг вила тесх аш ш , уровня Л X соеlannuii части К<>, (

Таблица У- 5

Bn г
иттеспинт УронгаьЛ >

( ос1авияя 'Wen, КОЛ
Ншвярнаил нян

ИйрНЯ T Н1ШЙЯ ЧЯП1.1

Мякпгаальпыи
балл

fl\ ; n
Иширнзипкн лаеп.

2ft hi I t '

I HA A ?  * v
5(i jn 50

ДН1У Ml SI ; VI 1
f  1 1  f ../ * m I k t p U i i m u t i i u W  ’м к т ь : < >  и ! у  •

I ИА Л  ЛЗУ (ивоку иноеть niniapnaimioij и 
HvipnaTHiuiuii ч.ч к и Н Ю H i НЮ

Распределение баллов по критериям оценивании для ДЭ в рамках НА 

прела an теин и таблице As о

Таблица У: б

S t

Ш ш

Мигель таланий 
(вил лсятсп.ноет. вил 

нрофеес тягал ином 
ДСЯТСЛЬНОСТН)

Кри I с ри И tin ClИ1ЙЯ НII я * Баллы

I Выполнение 
по д i о j о в и i е л ыш х. 
ейорочныч опертшш 
перед сваркой и
KotiTpi'i), сварных
еоеишемии

Выбор с пособив решети и ич 
iipiw]iceeiii»iM плюй деятельноеш 
применительно к рдынчким 
кошекетч

2.ПО

Приведение сборочных операшш 
перед еваркон е нспо.ц.кованием 
коне tpvKiopcKoit.
upon тволетвеиногечно lot нч одеон ft 
iiopeiaiHBiiois гок> ченташт

4.(HI

l ! ри \iei юн ic с «ропны x 
irpikiiiKOtvicHMir i is еб'ркп mcmchiob 
конарумпш (m к mil. > i ion, кладей( 
no i сварку

4.П0

Поведение полииовкп элементов 
Koacipj миш ш  1 к  nrit. у i юн» легален Г 
под сварку, члчнезкн сварных шпон и 
у '.пения новерхноешых дефектов | 
после сварки е не иол ьто ванн ем ;
ручною 1! МС\,1ННШроН;ШН0!О
лнспм мета

i,W

* ‘iCpw> щр,.ип кригерчч -11С1ШВ.ШИ* к!чш;! :.»г? * н.нгааь«линией УК. Ok й 1ЦЧИ«*ГК.1 C 
v> п т  i Hifici тт в..



\h

Е1роне темпе кошро \я собранных 
. «сменив коне ipyiqjsra. Опдеднн,

у vld*, легален» на ссклжмавне
1 еомсфнчсскнх рв гм еров греГюнгшиялт 8.00
коне! ру кюре Koi t и
ПрОНШО ЕС Г ВС HHОКЛИО IOI IPKVKOl!
локхчет.ш нн но сварке

Н И Н О 26,00

Распределите баллов по критериям оценивання для Л"> ЬУ в рамках ] НА 
представлено в laoimic Ал 1,

Таблица Л** 7

Лг
п П

\к и ч ,ц , ноднич  
(вил лея1сгы ккп 1 . вил 

ирм4>еес1км1алы1он 
дсятсльностн»

Крнн рнн П11ПШМ1ШЯ< Валлы

1 Импо тненнс
П«ЛЗ О TOBIU С1Ы11 44 ,
уГчрочных операции пере т 
сваркой » кошроть спорных
соединений

Bi-loop спеч'ооов решения к ш ч  
Нрофссснона H.Hoji леяю льностй 
npiixitiifuc 7J.no к. раинпным 
конгекетах!

|,ПЙ

Прове.jchuc со».'ручных операции 
перс I сваркой е нс по ль т-чипшем 
комару морской,
upon mo K HiCHHoiexHoioi нчсскон и 
нормативно:! [нкххми.нти

4.00

I |римснсние сборОЧИЫЧ
HpiKiioc'ooieiniii .xl я сборки 
•демешоа конструкции {и i к  шн, 

х зюв. к и п ен и ю  1 еь.1гк’.

4,00

Иповеление нодгоюнки мечентоп 
консгрукдни Цгиелнн, уиов, 
деталенЕ иол сварку, алчна кн 
сварных швов и удаления 
поверхноегных кфехтов посте 
сварки ненолк bmwuhcxi ручного и 
чечлнн ицс'влнно] о инарччентд

к.оп

f 1 р< •веление контрол* сопранных 
мементов конструкции (шделнп, 

у ало», деталей j на еоогвстетяис 
1 еочетричсскнх ра тмерой 
требованиям конструкторской и 
пронтводе твенно техно. ioi иче- кон ! 
юк\чепташш по с варке

8.00

**•
Выполнение ручной .тутовом 
сварки (напллнкл, рс им]

Проверка рлСнноеЛкччмчлости и i 
Исправное з и строчного  
оГч.рх зов,mins ТЛЯ р\ч!гои гдонои

fiJMI

*iOfV> inpaafcj iCiCirntUHH» \i4Ubi ::»П c KasWOHaumiiCXS ЦК. OK 1? >1.|«1И8ЛС1С1 < MO-HOlMl I'.1



плавящимся Покрытым
« U'Mp«V|t>4) UI'1 выбору )

сварки (наплавка, р е ю )  
тпаняшпткя; ПОКрЫЕЫМ мемро.ь-м
i lac! ройка с вароч и or о 
обору юнаиня п к  ручной луговой 
сварки (натгтанки, резки) 
п давящимся И'ьрышч uevtpoTOM

s.na

Выполнение р\'пкhi дуговой сварки 
(наплавки, резки) пиииягме*  
гижрышм нсктролом простых 
дсталей н шгас I с гаси вых 
конструкций в нижнем.
BCptHK.ni.IiOM И КЧрИКПИЭ П.1 ЮМ
нрос кране гас i том  по Эеженпи 
сварной.» Шва

10,13(1

ИТО! 0 5fiJ0

Распределение баллов по критериях) оненивашга для Л’З НУ 
(инвариантная илем. КОД) в рамках 1 ИЛ представлено в tаблине М*

Таблица .V' 8

At
К! П

Mh1V.II, ГЯЛВННЧ
(вид деятельноегн. вил 

профессиональной 
деязс.иносгн)

Критерий ние it и па ни я * баллы

I Выпи шелле
|Ь'Л1»»!0В1ГНКЫ1Ы\. 
сборочных операции перед 
спарком is котроль сварных 
соединении

Выбор способов решения гадач
Прочее НОШ П.ПОЦ ДеЯТС Н.ГНЧ !>! 
примени тельио к различным 
контекстам

2 М

Прове теине сборочных операций 
перед сваркой с и с по льдов,ши ем 
конетру хлорекой.
аречпйолсгяенно|схнодо1 ической и 

_нормаnumoir ,i"».v мент.шин

4JHI

Применение сборочных 
приспособлений для сборки 
« 1СМСНЮН конструкций (изделии, 
% . юв. дека гей) под. сварке

4.01)

Проведение подготовки »к четок  
конструкции (вале ши. упои, 
деталей) под сварку» зачистки 
v парных швов и удаления 
поверхностных дефектов после 
сварки с Нспо !ь«опаннсм ручною н 
мехами тированною пне тру мента

S.fifi

Проведение контроля собранных 
отсчетов конструкций (и iдедин.

Н.оп

Феряуифетв» fcpsitrpit .чкнивдащ vewwaan t в,иечсио*и»га<аг ffl>, (Ж и начинаете* к ом.ыйлткиок»
t ' B f t  ТКК1С li.Hoti;-



\ 1 лов. лета (ейi Из с‘оот поте т и с
г еочегричеекич рл миеров 
требованиям Koneip\Kiopci.vH и 
ПрОЛИВО К  ТНСНИОТеМНОДО! нчеекон 
лом м ая  лит! Ко с в а р к е

% Выпи шеине ручной лутовон ■ 

сварки (наплавка. ре тки) 
т? тдяящнчея покрытым 
« к'клро юм t по выбору!

Проверка рабокч т к  обнос т  и 
исправное: и vварочного 
обору мнанни п я  ручной т о  вой 
сварки (иашавКа. резка)
И МНЯЩИМСЯ П О К рЫ Ш М  t ICX т р о ;Ю ч

( Ш

Насгролка сварочного 
обору ловли ИЯ Г1Й ручной л у I о н о й  

сварки (наплавки. ре тки) 
тманяишмея покрытым ч с к г р о д . - м

R J i l

Выполнение речной теговон ч. парки 
(наплавки, ре .мВ лдавяшгчея
iiO K pW JIJM  о с к т р о л о м  Простых
тетз лен неоп*етет вс иных 

яшетрукшш й нижнем, 
нерлнкалвиом н еорнишальпом 
прос транс теином положении
с в а р н о ю  ш н а

10,0(1

} Выполнение частично
м е х л ш п н р » н л ш н ч {  с в а р к и

(наплавки! плавлением (по 
выбор) i

Мастройкл сварочного 
оборудования дан частично 
чехами тированной сварки 
|н.ш ыйкнмт tan гением

1 2 .П 0

Вы но п i е и не ч а с 1 1 г т о  
чесани шронанион сварки 
(наплавки t плав icimcM прочных 
детален и со гвететвеипих 
конструкций и нижнем, 
вертикальном И t o p i !  Ю1И;!ЛЬНОЧ1 

пространственном по южешш 
чпарно!о шва

18.(50

т о ю 80,00

Распределение баллов по критериям оценивания для ДЭ !1У 
(инварназпнля л вариативная пасти КОД) в рамках I ИА прело[авлено 
в таблице Л1\ 9,

Габлица М* У

.V? 
п л 

....

Модуль шлапин 
( hit л. деятельности. «ил 

п роф есси он ал ьн ой  
деян-чыюепп ____

Критерии шнгнтпншня Каллы

1 Выполнение
НОД! О ТО ВИТС,Т VI1 ы ч,

Выбор епскобсч» решении задач 
НрО'Кчснопа !Ы1ч1! К'ЯТСЛЫНЧ'ТН

. 2.00

У м р м у .ш р м и  к ^ а - р я я  « к « и *йми* к 1Ж1м ,_(.1С1  ч н -ш м о ю ти н ч еЧ  П К . * *К и i w i i w J t t i l  с ч>п т* о  (м п н  о 
ч̂ шмкшслкдан*.



и

сГчТрОЧКЫХ операции. перс ! 
сваркой и контроль сварных 
соединении

ripiniCIIIUCIMIO К р,!1ШЧНЫХ|
кошем, и м
Прове Юнне сборочных операций 
перед, сваркой о- нспольловазшем 
коне фукторс кон.
прок щрдедвеннотехнодо! нческой н 
нормаHiJiisoH д..к\чешашго

4 М

! 1рнмеиаше сборочных 
присное об дед i и и для сборки 
> лемснюп коне трукцнн (имеднй, 

% i юн, ic iа ден 1 под сдырку

4М)

Проведение тхиошвки лдемешои 
коиетру клин (миелин, удлоя» 
детален» иод сварку. зачистки 
сварных швов и удаления 
понерхиоепшч дефектов после 
сварки с ИсИо1 1 .м»вани.ем ручною н 
мехлкн штопанною ш к ф хм ен и

8,0 Е)

11роводемне к отро is собранных, 
•демешов конструкции (нл дедин, 
утлой, детален) на с по пипс тине 
т Соме фмчее кил ралчеров 
требованиям консфукторской и 
произволе шснно lexno iot нчес кой 
доклменгдшщ по сварке

8.00

** BbHlO'HICJIHC ручной ЛХКЧДОН
сварки (наплавка, речка) 
п чанишимся мокры шм
MCKSpo jOM (но Bfjwpy (

Проверка раГндпчноч.дбноч ш н 
исправное 1 и евзрочнш о 
шкдрудования для ручной дуювой 
сварки (наплавка. редка) 
птапяшнмеч покрытым .иехтродом

й,00

51ас т ро ti ка с вароч н о т  
оборудования для речной .луд о во и 
сварки (наплавки. редки) 
плавящимся пикринам ыектродоч

8.00

Выполнение р> чион дутовой сварки 
(наплавки. ц щ р  идавящихТся 
ПОКРЫТЫХ! .исктродом простых 
дет а леи неопигдетвениых 
конетрукшш в тикнем, 
иертикальиом п тори юш а льном 
просфатклвенном полок сини 
сварною тина

10.00

■Ч-
3 : В|тн>дменне.часшчте 

flcMffli шроманной сварки 
(наплавкиs и ian генном (no 
МЫборУ)

H.icipoi(K,s etepo'iHoro 
^оборудования .им чает нчно 
мехамилированной еварки 
т а н  i.itu.i't и индейцем

12,00

Выполнение частично 
механн щрованнон спарки 
(напдавкш Плавлением простых 
тс тлей меогвете i венных 
коичдрукшш и нижнем.

18.00



вершм.льном и 1 ормтентллык'Ч 
иросфзн VI венном НО, 10 АСИИН 
v катило птл партии* :инл

ИНН Н(!щкфншш1ач член,) 81МШ
B( 1 1 <J (варил лишай чдепЛ* 2<Ш

1 Ш )| Ь
(совок>пигк: 1 ь пн л яр и Яншин и адрияптнпн член и)

1O0JII

критсри? 1.ЧШ1ПК1НД* Жф.ЙаП1»Н'М Ч*ЛЙ К*.'*,} JMspĵ TWW*>K* 5Х%М BMttK.tMMB *|р,и«!шас« 
i^ M iV U M T f П.И11 к И С Н Ч  ш  ш ф и».,1Ц Ш )Н |И ^’С. -г<<!1 Л 'м м ич. .'Р Д Г Ш Ш З Ч « Ч И  JVwV’tC 'IJT C J lM il,

utHtqpb«minw к ттенотевве кадров. i«x>i*ctct*>ioBice *м.иф|кл|ив. * тем числе «вллчнймж*
дЧОрЧ!, д| •;. ■: - 'It. -рд - ifK'»"!' -b-рчс |4‘,i н< и.'Г-*н ;»>]',• »'fci!C Р-Ш* flfKsptuv И ИИН1 Vi D i!(\jv:*r»Cv4nM!.

Д ||,’ !Д С » ч > г Ч я м д ;П к *
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